螺丝螺母机械滚齿机的润滑

滚齿机械大都采用类似的带轮与齿轮传动机构、离合器与制动器机构、曲柄连杆或肘杆机构、凸轮机构、螺杆机构等。各类产品有许多类似的润滑方式和系统，但由于功用不同，速度、负荷等有较大差异，故润滑特点也有较大差异。 
1．润滑方式 
由于滚齿机械是机械传动，传动环节多，磨擦副多，润滑点必然多。同时，大型机人工加油也不方便。为了保证润滑效果，减少维修工作量，机械压力机通常采用集中润滑。对于不易实现集中润滑，或采用某些专用润滑方式更好时，才辅以分散润滑。 
（1） 稀油集中润滑： 稀油集中润滑多数情况是压力循环润滑。一般是把润滑站（油箱、泵、阀等）安放在压力机的底座旁边或地坑内，用齿轮泵通过控制阀将润滑油送到各润滑点。
（2） 稀油分散润滑： 稀油分散润滑有人工润滑和自动润滑两种。人工加油润滑一般只用在不经常动作的小部件上，不易接通由集中润滑站供油的部位或不易回收的部位，例如凸轮、滚轮。稀油分散自动润滑在机械上常被采用的有油池润滑和油雾润滑。封闭齿轮采用油池润滑，维护简单，润滑效果也不错。气缸采用油雾润滑是结构上的特殊需要。
（3） 干油集中润滑 干油集中润滑分机动油泵和手动油泵两种。机动油泵一般放在顶部，也有安装在底座旁边的。手动油泵都安装在立柱上操作方便的地方，机动油泵由专用电动机带动，可以根据压力机运转的需要，开动或停止油泵供油；也有的油泵没有电动机，而是靠主传动通过一套另加的传动装置来驱动油泵。
（4） 干油分散润滑 干油分散润滑用在供油不易到达的部位，如一些旋转部件上。一般是定期用油枪加少量的油或直接涂抹。干油分散润滑比稀油分散人工润滑用得广泛些。机械压力机上的开式齿轮、连杆螺纹、离合器轴承常采用干油分散润滑。 
2．润滑材料选用 

在滚齿机械的润滑中，以采用有修复功能的，抗磨，抗极压的润滑油为最佳选择。传统液态润滑油中加添ACC-ET；使用ACC-GR替代传统油脂，会有最佳润滑效果。

采用集中润滑时，润滑点较多，而这些润滑点的负荷、速度、温度有可能不同，又不可能采用多种粘度的润滑材料来满足各润滑点的需要。在这种情况下，可采取折中的办法，即选择的润滑材料的粘度适中润滑油，添加ACC-ET，可满足需要，並能延长设备寿命。统一使用ACC-GR代替多种油脂，减化维护保养的工作，提高工作效率。

3. 台湾螺丝螺母生产厂通常使用的部分滚齒机械設備
	滾齒機(日本機械製作所)
	ND-3
	最大加工徑 1260、模數 12

	滾齒機(日本機械製作所)
	NDP-2
	最大加工徑 660、模數 6 

	滾齒機(日本機械製作所)
	ND-2
	最大加工徑 660、模數 6 (冠狀齒裝置)

	滾齒機(日本機械製作所)
	NJ-300
	最大加工徑 300、模數 3

	滾齒機(HITACHI)(日立)
	600H-C2
	最大加工徑 600、最大模數 10

	滾齒機(小型橫式) HAMAI 自動型
	120A
	最大加工徑 120、模數 2 (自動循環型)

	滾齒機(瑞士 MIKRON)
	102. 05
	最大加工徑 120、模數 2 (自動二次切削裝置)

	滾齒機(日本三菱)電腦
	GB-15CNC
	電腦FANUC 10MA 5軸同時 外徑 150、模數 4、滾刀迴轉數 1000

	滾齒機(日本SEIWA)
	MH-1000
	最大加工徑 1000、模數 10

	滾齒機(日本KASHIFUJI)
	KS-250
	最大加工徑 250、最大模數 4

	滾齒機(西德Staehely)
	SH-280
	最大加工徑 280、模數 6 切削行程400 工作物1000可切削 

	插齒機(東京製作所)
	TF-64 型
	最大加工徑 890

	插齒機(東京製作所)
	TF-7
	最大加工徑 180、模數 4

	插齒機(東京製作所) (大型) 
	GS-550S
	最大切削徑 585、模數 8

	插齒機(東京製作所)
	HGS-18
	最大加工徑 220、模數 5

	插齒機(日本)
	SS180HG
	最大加工徑 180、模數 5

	插齒機(蘇聯)
	5M 161
	最大加工徑 1250mm

	插齒機(西德 LORENZ)
	SN4
	最大加工徑 185、最大模數 6

	排齒機(東京製作所)
	GS-550
	最大加工長 2000、最大模數 6

	美製 FELLOWS 排齒機
	
	最大加工長 1200 m/m

	齒輪試驗機 (大阪精密)
	GC-3H
	最大測定徑 350、模數 1~12

	齒輪試驗機 : HAMAI
	5LD型
	最大測定徑 500、尾座內 300

	齒輪倒角機(日本岡本)
	GTR-D
	最大加工徑 350、模數 4 最小加工徑 40

	刮齒機(日本神崎)
	GSD-400
	最大加工徑 400、模數 6

	美製齒輪刮齒機 RED RING 製
	GCU型
	最大外徑 203mm

	齒輪研磨機(瑞士REISHAUER)
	NZA型
	最大研削徑 300、模數5、最小研削徑10

	美製SHEFFIELD 齒輪研磨機
	140型
	最大模數 8DP、最小模數 64DP、可加工徑 203.2 m/m

	齒輪研削盤(瑞士MAAG)
	HSS-30-BC
	最大研削徑 550、加工模數 1.5-10

	萬能螺牙研磨機(日本津上)TSUGAMI
	TGB550
	最大研削長 550、最大外徑 300 中心距 700

	小型螺牙車床(日本津上)TSUGAMI
	T-THL型
	最大研削長 550、最大研削外徑 300、 最小5

	滾刀研削盤(NIHON KIKAI)
	NHG-200
	最大加工徑 210、長 260、模數 16

	滾刀研削盤(高明)
	KM-40S
	最大研削徑 150、長 260、最大模數 8

	刮齒刀研削盤(OKK)
	T-842
	最大研削徑350

	螺旋傘齒刀研削盤(GLEASON)
	NO.496型
	最大研削徑 1.1"~7.5"、CONIFLEX 4.25"~9"

	螺旋傘齒刀研削盤(GLEASON)
	NO.13A
	最大研削徑6"~12"

	螺旋傘齒輪研磨拋光機(GLEASON)
	NO.119型
	最大拋光研磨徑10 3/4"

	人字形齒切盤(KARATSU)
	GP-1
	加工徑 1422

	人字形齒切盤(KARATSU)
	GP-2
	加工徑 2134

	日本螺旋傘齒機(KARATS)
	BGH型
	最大外徑 457、最大模數 10

	大型傘齒切盤(NIHON KIKAI)
	B-800
	最大加工徑 800、模數 25、平齒車最大 1200

	螺桿測驗機
	CARL ZEISS JENA
	測長2000L


